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1. Виробництво, приймання і контроль якості арматурних і бетонних робіт виконувати 
    відповідно  СНіП 3.03.01 - 87.

2.  З'єднання стержнів арматури А 400С по довжині виконується з перепуском. 
     В одному розрізі дозволяється стиковка не більше 50% стрижнів.
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